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@ Stativ 

Bei eineni Stativ mit ausziehbaren Stativbeinen bestehen 
diese aus gegeneinander verschiebbaren Teilstucken. Diese 
sind durch eine Klemmvorrichtung relativ zuelnander fest- 
stellbar, welche einen um eine Schwenkachse schwenkba- 
ren Klemmhebel aufweist Der Klemmhebel ist mit minde- 
stens einem Vorsprung versehen, der mit einern Im Quer- 
schnitt im wesentlrchen V-formigen Druckstuck in Eingriff 
bringbar ist, welches auf entsprechend ausgeblldete schrS> 
ge Flachen von zwei Gegenlagern einwirkt, die mit dem inne- 
ren Profil des inneren Teilstiicks des Stativbeines in Eingriff 
stehen. Die Gegenlager konnen dabei an der dem inneren 
Teilstuck zugewandten Seite an dessen Profil angepai^t sein. 
Die Teilstucke konnen winkelfdrmigen Querschnitt aufwei- 
sen und als Hohlprof ile ausgebildet sein. 
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„ " Bei dem in Fis. 1 dargesteUten Stativ sind die allge- 

Beschreibung meto^^t ^dchneten Stativbeine an ihrem oberen 

Die Erfindung betrifft ein Stativ mit ausziehbaren « - S^'reSSop^vSu?^^^^^ 

Stativbeinen. die aus gegeneinander verschiebbaren ^ar^S j'*^s°^£ ven^^ Mittelsaule 3. 

TeilstOcken bestehen und durch eine Klemmvomch- s J-^^^^l^^fFl^uSonii^^ 

tung relativ zueinander feststeUbar sind. weldie emen Ende eine Kame- 

umeineSchwenkachseschwenkbarenKlemmhebelauf- J^^- ^^^.^^^ 

'^S bekannten Stativen dieser Art wird durch den Die d^-ein l^^^S^r^Te^^^^e 

KlemnAebd das eine TfcilslflAilesStativbem^^^^^ .o ^f^J^^i^^^^eg^^^^ 

das andereTeilstOckgcdracktmdauf <bese WeBewer^ S^Sn XSr Haltevorrichtung 8 befestigt. 

to Aufbau. doi ist ihre StabiMt sowohl 9 v"«=h;eWbar -^^^^^^ dargesteUten AusfOh- 

in der Langsrichtung wie quer zu dieser. u^besondere ,5 JJ^ fj^^^.^'^'^^^^^ lie gegeneinander 

bei starker Belastung. mcht ai^reichend. CSebbar sind und die jeweUs aus zwei Profilrohren 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, em Stettv aufgebaut sind, wie dies 

mit ausziehbaren Stativbeinen zu schaffen. das groBe nut PS^S 2 Sid 3^ entnehmen ist Die das obere 

StabflitataufweistundeinfachunAufbauist. ^LSbUdenden ProFilrobre sind dabei mit lOA, die 

Dies wird erfindungsgemafl dadurch erre.cht. daB der 20 T^~^^^^^ Profilrohre sind mit lOB 

KlemmbQgel mit mindestens emem Vprsprung ve«e- ""J^'^J^g^SS^^ bestehen votzugsweise aus 

hen ist, der mit einem im Querschmtt im wesentl chen bez«c*net 'J^"'™^ ^ ^^^3 ^^^^^ Materi- 

V-f5rmigenDruckstackin Eingriffbringbar ist. welches Al«nLS.ek6nn^^ Profilrohre 

auf entsprechend ausgebildete schrtge Hachen von ^ "^^^J^^^t^SS^^^ 

zwei Gegenlagerneinwirkt, die nut dem innerenProfil 25 l?f bestehendes Verbin- 

des imie^n Teilstacks des Stativbeines m Emgnff ste- J^^-^^f ^j^J'j^S stativkopf 2 angelenkt ist. 

'^DieEinwirkungderkeilfornugenmdjend^^^^^^ ffiSS:reS^^S^^^^^^ 
stflckes auf die schragen Flachen der Gegenlager be- f^^^J^^fjfu^tstoff besteht und das als.FOh- 
wirkt.daBletzteregleichmaBiggegendieTeilstuckeder 30 J^^J^^rf ^^^hre 105 des unteren TeilstQcks 
Stativbeine und damit diese gegeneinander gedrfl^ StWei sind ih?Ste in einem aus Kunststoff be- 
werden. Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn die befestigt 
Teilstficke winkelformigen Querschnitt aufweisen. S,e «"2flSeSdTErfmdung istdie in F.g. 1 

gewnmendadurchzusatzUcheStabihtatquerzur Langs- .^^^^^SB^fSie^KJemmyorndt^tiins. wie in 
richtung. Die Teilstficke komien dabei als Hohl^^^^^^^^ 35 "fj^^/g^fSttliSsteUtistSie weisteine 
und im Querschnitt polygonartig ausgebildet sent Be- den hweesteUte Klemm-Muffe 

SnderslweckmiBig ist es daB <«e Gegenhger dun± ^^^^^^^^^J'^^Ser«ienTcU.iei.^l. 
Vorsprtage in entsprechende Ausnehmungen der mne- 1^ auf m Klemm-Muff kami audi 

renTeiIstQ<*eeingrei^en.Siesmddamitsichermd,rer dieser Klemm-^^^ 

l^gerelativzudenTeilstQckenfMtgelegt 40 16 Sgert. der urn einen an ihr befestig- 

Von Vorteil ist es. wenn der Klenrahebel zwa Vor- J^f^frrg jchweSr ist Am dargesteUten Ausfuh- 
spriingeaufweist,diedamiinentsprechenda«sgebil^ ^^^bSSXrS^m 

AusnehmungendesV-formigenDrucksttlcksemgrerfM. ^^^''^P'^'^^^ mit Ausnehmungen ISA 

Hierdurch wird der Weg des Klemmhebeb zwBchM IM *!f^^"^jJ^'J'ir\^ keUformigen Druck- 
gelaster und geklemmter SteUung bei gleicher DniA-, 45 b^«| "5^^^,^^. Dieses DrSckstuck 18 
kraft verringert und damit die Be^Ugung der Klen««- f^^jJeKteprL^end ausgebUdeten keilfdrmi- 
vorrichtung,dJi.dieVeranderungderUtageder.Stativ- ^^^^j^XSegeniager 19 in Eingriffbringbar. 
beineerleichtert • u j-^ t„ narallel mi diesen verlaufende Flachen 195 des 

Sehr vorteOhaft ist es auBerdem, wemi zwischen die Jen L^^^ unteren Kanten 

Teilstficke der Stativbeine je ein D^tanzstOdc emge- 50 G^^eng" 19^«m^ ^ 
setzt ist Dieses kann aus elastischem Matenal mit ho- ^er Profflteae lOB in^^ ^ PrordteUe 

hem Reibungskoeffizienten bestehen. Hierdurch wird '^f Nasen i9D in 

one zusatzUche StabiUtat der Statovbeme erreicht 105 an. "'^^^^semager -ehalten. Die Ge- 

DieTeOstOckederStativbeinekSnnenausbek^ten ^^;^'^^'^l^']^^^Z^^c^^rdm aus 
metaffischenMateriaHen. wie AluminiumdruckguB Oder 55 genlager 19. bestenen vorzugsw 

aus Kunststoff bestehen. Die TeUe der KlenunvOTn^- ^^-^^f '^f;^ Leiden ProfUteiie lOA und 105 sind im 

tmig kSnnen in besonders kostengOnstiger Weise aus ^^^^^^ Hemm-Muf fe 14 aus weichen Kunststoff 

Kunststoff hergesteUtsem. , „^ . ... „Tf hnhem Reibuneskoeffnienten bestehende Distanz- 

WeitereEinzelheitenundVorteilederErfmAingkdn- ^^^J^^'^j^'^dred^^^ 

nen dem in der Zeichnung dargesteUten AusfOhrungs- » jO^^^^^^'^JI^^Sd 10^^^^^ in gekiemmtem 

beispielentnommenwerden. Zustand ein Verschieben des oberen TeilstfickslOA der 

Eszeigen _e„^..««m. «?tativbeine eeeen das untere Teilstflck 105 verhmdem. 

F.g. 1 eine perspektivische Ansicht des erfindungsge- S^^S die elastischen Distanzstucke 20 

maflenStativs. S.wif.inmi»en und Vibrationen. die bei starren Stativ- 

F.g. 2 einen Schnitt durch d eKlemmvomchtung far es S^^^^^X IS S Smtiv bef estigten Gerate 

die Stativbeine langs der Lime IMI . . Demcu vt^ , 

F,g,3 einen der Fig. 2 entsprechenden Schmtt mit ubemagenwerd«t^^_^ winkelfonnige AusbUdung der 
gd6stem KlemmhebeL 
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Rohrprofile bietet besondere Vorteile, da hierdurch in 
beiden Richtungen quer zur Langsachse der Stativbeine 
eine hohe Stabilitat erreicht wird. Die Ausbildung des 
Klemmhebels 16 mit zwei Klemmnasen 17^4 und ilB 
und entsprechenden Ausnehmungen im Druckstuck 18 5 
bewirkt, da6 der Schwenkwinkel des Klemmhebels 16 
zwischen der in Fig. 2 dargestellten geklemmten und 
der in Fig. 3 dargestellten geoffneten Stellung bei Erzie- 
lung gleicher Druckkraft erheblich kleiner sein kann, als 
wenn nur eine Klemmnase vorgesehen ist Dies erleich- 10 
tert die Handhabung des Stativs. 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Klemm- 
vorrichtung ist ausgehend von der in Fig. 3 dargestell- 
ten geoffneten Stellung wie folgt: Durch das Heran- 
driicken des Hebels 16 an die Muffe 14 greifen die Na- 15 
sen 17y4 und i7Bm die entsprechenden Ausnehmungen 
ISA und iSB des Druckstucks 18 ein und drticken des- 
sen keilfdrmige Flachen gegen die FlSchen 19 A der Ge- 
genlager 19. Diese driicken ihrerseits mit ihren an der 
Innenseite des inneren Profilteils lOBliegenden Flachen 20 
diese Profilteile Uber die DistanzstOcke 20 an die Profil- 
telle 10i4 und diese gegen die Klemm-Muffe 14. Hier- 
durch werden die Profilteile lOA und iOB beider Teil- 
stflcke der Stativbeine unverrQckbar gegeneinander ge- 
klemmt 25 » 

Wie bereits ausgefQhrt, laBt sich die Erfindung mit 
Erfolg auch unter Verwendung einer Klemmnase bei 
entsprechender Ausbildung des Druckstucks einsetzen. 
Auch konnen die Profilteile einen anderen als den dar- 
gestellten Querschnitt besitzen. Insbesondere ist es 30 
mdglich, Profilteile zu verwenden. die kein Hohlprofil 
aufweisen. Auch ist die im Querschnitt winkelfdrmige 
Ausbildung nicht unbedingt erforderlich, wenn gleich 
mit ihr besonders vorteilhafte Ergebnisse erzielt wer- 
den; 35 

Patentansprliche 

1. Stativ mit ausziehbaren Stativbeinen, die aus ge- 
geneinander verschiebbaren Teilstticken bestehen 40 
und durch eine Klemmvorrichtung relativ zueinan- 
der feststellbar sind, welche einen um eine 
Schwenkachse schwenkbaren Klemmhebel auf- 
weist, dadurch gekennzeiclinet, daB der Klemm- 
hebel mit mindestens einem Vorsprung (17A; 17^ 45 
versehen ist, der mit einem im Querschnitt im we- 
sentlichen V-farmigen Druckstuck (18) in Eingriff 
bringbar ist, welches auf entsprechend ausgebildete 
schrage Flachen {\9A) von zwei Gegenlagern (19) 
einwirkt, die mit dem inneren Profil des inneren 50 
Teilstucks (10^ des Stativbeins (1) in Eingriff ste- 
hen. 

2. Stadv nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gegenlager (19) an der dem inneren Teil- 
stiick (lOB) zugewandten Seite an dessen Profil an- 55 

gepaBt sind. 

3. Stativ nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die TeilstUcke (tOA; lOB) winkelfor- 
migen Querschnitt aufweisen. 

4. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- eo 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die TeilstUcke 
{iOA; lOB) als Hohlprofile ausgebildet sind. 

5. Stativ nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die TeilstQcke (IOA; 105) im Querschnitt poly- 
gonartig ausgebildet sind. 65 

6. Stativ nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenlager 
(19) durch Vorsprttnge in entsprechende Ausneh- 
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mungen der Teilstucke (lOB) eingreifen. 

7. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafl der Klemmhebel 
(16) zwei Vorspriinge (17>4; 17^ aufweist. 

8. Stativ nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das V-formige 
Druckstiick (18) im oberen Bereich je eine dem 
Querschnitt der Vorsprflnge (17i4; 175) des 
Klemmhebels (16) entsprechende Ausnehmung 
(ISA; 18J9) aufweist 

9. Stativ nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen die 
Teilstucke (10i4; lOfl) der Stativbeine je ein Di- 
stanzstuck (20) eingesetzt ist. 

10. Stativ nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die DistanzstQcke (20) aus elastischem Ma- 
terial mit hohem Reibungskoeffizienten bestehen. 
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